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INNOVATIVE WOOD SOLUTIONS

m SAYERLACK




HYDROPLUS
PRODUCTOS AL AGUA PARA INTERIOR

Esta en auge una tendencia ecoldgica, respetuosa con la salud de los operarios y de los clientes
finales, que quieren muebles barnizados de manera compatible con la ecologia. Las emisiones de
disolventes deben ser reducidas al maximo, sea durante la fase de barnizado, sea durante la lenta
fase de secado de los productos, que prosigue en las estancias que encierran malos olores. A fin de
garantizar el respeto al medio ambiente, los fabricantes de manufacturas deben utilizar aglomerados
y MDF de bajo contenido formaldehidico; los barnizadores productos que contengan las cantidades
minimas posibles de sustancias nocivas. Sayerlack estd en la cumbre de esta investigacion.
HYDROPLUS es la marca de productos al agua mas avanzada para interior, suministrados a los mas
prestigiosos fabricantes de mobiliario.

En el barnizado del mueble y de los componentes del hogar, el aspecto estético es fundamental.
La calidad del acabado da valor a la madera, el trabajo y el disefio del mueble. Los productos al
agua Hydroplus dan posibilidades de acabado que por aspecto y suavidad no son comparables a
los obtenidos con productos al disolvente, garantizando un nivel de resistencia mecanica y quimica
similar al de los acabados a dos componentes de tipo poliuretanico. Para obtener dichos resultados
es sin embargo necesario seguir algunos consejos que hacen més sencillo el trabajo, obteniendo el
maximo rendimiento de los productos del barniz. La madera, por su propia naturaleza viva e inestable,
antes de ser idonea para su barnizado debe sufrir varios tratamientos preliminares que modifican
sensiblemente la estructura: la utilizacion de materiales de primera calidad permite obtener los
mejores resultados.

COFFEEPROOF es el primer acabado lacado al agua para interiores que, superando los mas severos
tests de resistencia, incluidos aquellos previstos en la normativa 10S-MAT-0066 (IKEA), resiste
también a las manchas del café. Gracias a su resistencia quimico-fisica, representa la alternativa
ideal para sustituir los acabados al disolvente y respeta las restrictivas normativas de emisiones.
CoffeeProof tiene asi el acabado ideal del barnizado al agua del mobiliario de cocinas y salones.
Sayerlack produce también una serie de barnices para los muebles de habitacidn, salén, bafio y
cocina conforme a la normativa UNI 11216. La norma nace con el objetivo de definir los requisitos
minimos que permiten, a quien barniza una manufactura, ofrecer a sus clientes finales, una garantia
de prestaciones (por ejemplo duracion en el tiempo sin variaciones de color o brillo, resistencia al
rallado, etc.)

VENTAJAS DE LOS PRODUCTOS AL AGUA

ECcoNOMIA Reduccion de spray hasta un 25%.
Recuperacion del exceso de spray en sistemas automaticos
No existe Pot Life por tratarse de productos monocomponentes.

AMBIENTA Reduccion del 95% de las emisiones
Productos no toxicos segtn la norma EN 71.3 (Sequridad de juguetes)
Mejora del ambiente de trabajo

PRESTACIONES Optima resistencia quimica
Ciclos acrilicos no amarilleantes.
PRACTICAS Listo para el uso

Empleo de agua para el lavado de los dtiles.
Simplicidad de uso

Ningln problema de inflamabilidad

y por tanto de almacenamiento

PRECAUCIONES TECNICAS

- Deben controlarse las condiciones de secado

La dureza se alcanza en tiempos mas largos.

- “Secado al polvo” més largo

- Sensibilidad al hielo, a los hongos y a los mohos

Se necesita una mayor atencion a la cantidad aplicada.
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PRODUCTOS AL AGUA PARA INTERIOR
MONOCONMPONENTES Y BICONVMPONENTES

Los productos al agua para interiores monocomponentes no tienen problemas
de pot life como los productos tradicionales poliuretanicos o al disolvente. Son
sencillos y practicos ya que estan listos para su uso. El producto puede ser
recuperado y reutilizado, siempre que se reintroduzca en su lata original y se cierre
con cuidado, evitando una exposicion prolongada al aire; o hien reintroducido en
la mezcla, tras haberlo ajustado en viscosidad diluyéndolo con agua corriente.
Cuando no se puede renunciar a las maximas prestaciones garantizadas al afadir
un catalizador isociandnico (cocinas, amueblamientos de bares y discotecas,
superficies de mesas...), se puede recurrir al AH 1545 6 al AH 1550. Estos
productos reaccionan quimicamente como la resina normal de base isociandica
del segundo componente de los poliuretanos; Sin embargo, gracias a su
composicion particular, son estabilizados y por tanto mezclados con los productos
al agua, garantizando un pot life hasta de 4 horas, después del cual los materiales
expuestos no son ya utilizables.

INSTRUCCIONES GENERALES

Adhesion: Es necesario prestar particular atencion a la fase de adhesion de
la imprimacion. Para garantizar un buen agarre, incluso en los puntos criticos
tales como aristas vivas o uniones no logradas perfectamente, es necesaria la
utilizacion de cola enriquecida de clase B3 o superior, y de una extension y presion
uniforme en todo el panel. Lijado: Terminada la fase preliminar y transcurrido el
periodo de asentamiento del soporte, la manufactura esta lista para alisarse. Esta
se efectlia lijando la madera vasta con lijas abrasivas de grano progresivamente
mas fino (como de 150 a 180), con el objetivo de limitar el levantamiento de las
fibras lefiosas provocado por el agua contenida en los productos. Cuanto mejor
se haya afinado en la preparacion del soporte, mejor sera el rendimiento del
barniz. Embalaje: Normalmente, de acuerdo con la resistencia quimica bastante
elevada de los acabados al agua para interiores, no encontramos problemas con
los embalajes normalmente utilizados; Sin embargo el sistema mas seguro es el
polietileno expandido de alta densidad, asimismo se aconsejan los embalajes
en PVC o Pluriball. Limpieza de los aperos: Inmediatamente después del empleo
de los instrumentos utilizados, se deben lavar con agua del grifo, para evitar
la formacion de incrustaciones de producto que impedirian un uso regular.
Periodicamente se debe efectuar una limpieza mas enérgica con la adicién de
detergente para productos al agua XA 4060, dejando actuar durante alguna hora.
La utilizacion de los mismos instrumentos para los sistemas al agua y al disolvente
debe considerarse excepcional. Sistemas aplicatives: Los barnices Hydroplus
se pueden aplicar con sistemas normales de barnizado a pistola (convencional,
airless, airmix, electrostatica) porque los materiales de construccion del aparato
son idoneos al contacto con el agua. Para aplicaciones electrostaticas se
requiere unos aparatos especiales para barnices al agua. Aqui abajo se informa
de algunas indicaciones para la aplicacion a pistola.

Sistema de pistola Diametro Presion aire (bar) Presion barniz (bar)
Convencional De18a22" De3a4
Airmix De9air™ De0a2 De 80 a 150
Airless Dega 1™ De 80 a 150

Notas: # Para pistolas convencionales o aerograficas el diametro de la boqilla se mide solamente en milimetros.

*%El didmetro de la boquilla de espétula para las pistolas airmix y airless se mide solamente en milésimas de

pulgada.




ADITIVAOS

El empleo de aditivos puede ser necesario para mejorar algin rendimiento; rapidez de secado,
marcas de poros, uniformidad; o por algin uso especifico: inmersidn, aplicacion a rodillo o patinas
de envejecimiento.

% de uso con .
Imprimacion SistAplicacion | respecto a la tinta Caracteristicas Espec;:l;:ado
va diluida P
Ralentiza el secado. Mejora las Arte povera -
AP 1221 Pistola 0+100 marcas de los poros y el trapeado. Tfa 0
Reduce la hinchazon de la fibra P
. Ralentiza el secado. Mejora las marcas de Poros muy
AX 2004 + e
Feila 0-20 poros (no idéneo para AP1221/XX) marcados
Ralentiza el secado. Mejora las Arte povera -
XA 1327 :
Trapa 80 - 100 marcas de poro y el rayado. Trapo
. Rapidez de secado. Reduce la Inmersion de
XX 4130 + ; , X
UL 020 hinchazon de la fibra y el sangrado haya
] Usado para efecto antigiiedad. Facil | Arte povera—
XA 4394 + ;
Pistola 80 + 100 de extender Decapé
XA 4625 Apl|ca§:|on a 80 = 100 Aumgnta la w_scos:l’dad del tinte y Apllcgcmn en
rodillo permite la aplicacion del rodillo linea
Aisla los taninos contenidos en la Maderas con
XA 4933/XX Pistola 80+ 100 madera. Reaviva la madera como los tani
. aninos
productos al disolvente

SANGRADO

Muchos tintes presentes en el mercado y muchas sustancias contenidas en diversas maderas son
solubles en agua. Por este motivo son responsables de un efecto llamado sangrado, que se presenta
cuando estas sustancias vienen disueltas en el barniz. El efecto del sangrado a veces es buscado,
a fin de mejorar la profundidad y el brillo del tinte, pero mas frecuentemente es un defecto que

puede tener consecuencias negativas no completamente controlables cuando no se utilizan tintes
adecuados. Por ejemplo el filtrado, transpiracion de los colores de los barnices o, en algin tipo
de madera, coloraciones verdaceas o puntos negros en los lugares de los poros. Es aconsejable
por ello utilizar s6lo tintes e imprimaciones compatibles con los productos al gua. Todos los tintes
y ligantes presentes en este folleto pueden usarse en ciclos de barnizado con productos al agua.




ADITIVOS RETICULANTES

XA 4080
La utilizacion de aditivos reticulantes no es necesaria, sin embargo se muestra (til en casos particulares:

En los fondos
- Para mejorar el lijado (con Scotch-Brite o laminas abrasivas no gruesas).
- Parareducir la termoplaticidad y mejorar el sobrebarnizado con productos al disolvente.

En los acabados
- Para mejorar la resistencia quimica y mecanica
- Para acelerar la apilabilidad.

XA 4095
Es especifico para ciclos de barnizado del vidrio con productos al agua.

PRODUCTOS AL AGUA PARA EL VIDRIO

Casi todos los barnices al agua aditivados con XA 4095 presentan buena adhesion al vidrio. Con todo, los mejores resultados
se obtienen con AV 19**/XX. Este producto se ha formulado especificamente para aplicaciones en vidrio, haciendo posible

una mayor homogeneidad y una mejor adhesién.



I S/CLOS DE BABNIZADO AL AGUA
PARA INTERIORES

PORO ABIERTO TRANSPARENTE*

Ciclo 1

Sectores: Muebles kit, puertas, perfiles, marcos.
Aplicaciones: Pistola convencional, airmix.

Tinte: 20 + 30 g/m? - Secado: 1 hora

AC 1810

Fondo: 80 + 90 g/m? - Secado: 4 horas.
Lijado automatico o manual

AU 465 (suave) o AF 72** (suave)
o0 AU 420 (vertical)

Acabado: 80 + 100 g/m? - Apilamiento: 16 horas

AF 72** (suave) o
AT 71** (vertical)

PORO ABIERTO TRANSPARENTE AISLANTE

BICONVIPONENTE

Ciclo 2

Sectores: Muebles kit, puertas, perfiles, marcos.
Aplicaciones: Pistola convencional, airmix.

Tinte: 20 + 30 g/m2 - Secado: 1 hora

AC 1810

Fondo: 80 + 120 g/m? - Secado: 4 horas.
Lijado automatico o manual

AF 85**/00 + AH 1576

Acabado: 80 + 120 g/m?2 - Apilamiento: 16 horas

AF 85**/00 + AH 1576

TBANSPARENTE DE SECADO
RAPIDO

Ciclo 3

Sectores: Partes planas en general, puertas, perfiles, zocalos.

Aplicaciones: Pistola.

Tinte: 20 + 30 g/m2 - Secado: 1 hora

AC 1810

Fondo: 100 = 120 g/m? - Secado: 4 horas.
Lijado automatico o manual

AF 74** (secado natural) o
AF 49** (secado forzado)

Acabado: 100 + 120 g/m2 - Apilamiento: 16 horas

AF 74** (secado natural) o
AF 49** (secado forzado)

TRANSPARENTE PARA
SUPERFICIES VERTICALES

Ciclo 4

Sectores: Torneados, muebles kit, sillas.
Aplicaciones: Pistola con airmix, electrostatica por agua.

Tinte: 20 + 30 g/m2 - Secado: 1 hora

AC 1810

Fondo: 150 = 170 g/m? - Secado: 4 horas.
Lijado automatico o manual

AU 420 o AF 49**

Acabado: 120 + 140 g/m2 - Apilamiento: 16 horas

AT 71** o AF 49**

TRANSPARENTE
BICONVIPONENTE

Ciclo B

Sectores: Torneados, muebles kit, sillas.
Aplicaciones: Pistola con airmix, electrostatica por agua.

Tinte: 20 + 30 g/m? - Secado: 1 hora

AC 1810

Fondo: 120 = 140 g/m? - Secado: 4 horas.
Lijado automatico o manual

AU 493 + 15 % AH 1545

Acabado: 120 + 140 g/m? - Apilamiento: 16 horas

AT 48** + 10% AH 1545

* Se puede obtener mayor cobertura con méas manos de fondo.




CICLOS DE BARNIZADO AL AGUA

LACADO BLANCO

Ciclo B8

Sectores: Componentes para mueble en MDF.
Aplicaciones: Pistola convencional, airmix, airless.

Fondo: 120 + 150 g/m2 - Secado: 2 horas AU 474/13 o AU 406/13

Fondo: 150 + 180 g/m2 - Secado: 2 horas. AU 474/13 0 AU 406/13

ando: 150 + 180 g/m?— Secado: 4 horas. AU 474/13 0 AU 406/13

Lijado automatico o manual

Acabado: 100 + 120 g/m? — Apilamiento: 16 horas AT 99**/BB o AT 71**/BB
LACADO BICOVIPONENTE Ciclo 7
Sectores: Componentes para mueble en MDF.

Aplicaciones: Pistola convencional, airmix, airless.

Fondo: 150 + 180 g/m? - Secado: 2 horas AU 474/13 + 2 % AH 1545

ando: 150 + 180 g/m?— Secado: 4 horas. AU 474/13 +2 % AH 1545

Lijado automatico o manual

Acabado: 100 + 120 g/m? — Apilamiento: 16 horas AT 48**/13 + 8 % AH 1545
PORO ABIERTO LACADO .
AISLANTE BICOVIPONENTE Ciclo 8

Sectores: Partes planas en general, puertas, perfiles, zocalos.

Aplicaciones: Pistola convencional, airmix.

Fondo: 80 + 120 g/m2 - Secado: 4 horas.

*%
Lijado automatico o manual AF85™/13 + AH 1576
Acabado: 80 + 120 g/m2 - Apilamiento: 16 horas AF 85**/13 + AH 1576
COFFEEPROOF Ciclo 9

Sectores: Partes planas, marcos de cuadros, muebles, machihembrados, panelados.

Aplicaciones: Pistola, airmix y sistemas de baja presion.

Fondo: 150 + 180 g/m? - Secado: 2 horas

AU 474/13 + 2% AH 1545

Fondo: 150 + 180 g/m2 - Secado: 4 horas.
Lijado automatico o manual

AU 474/13 + 2% AH 1545

Acabado: 120 + 140 g/m? — Apilamiento: 16 horas

AT 6420/BB + 10% AH 1564

INFORME DE TEST CATAS 136683/1 S

- Resistencia de la superficie a los liquidos frios EN 12720:2009

INFORME DE TEST CATAS 136683/2 S

- Resistencia de las superficies al calor seco EN 12722:2009

INFORME DE TEST CATAS 136683/3 S

- Resistencia al rayado de la superficie 10S-TM-0002/2 - Vers. 7




I PRrOoDUCTOS HYDROPLUS
PARA INTERIORES

COLORANTES

AC 1810/XX

Tinte con efecto uniformante sobre maderas con desigualdades, diluible con agua y
alcohol y sobrebarnizable con barnices al agua. Disponible en los siguientes colores:
07 amarillo oro, 13 blanco, 14 azul, 22 negro, 26 rojo vivo, 56 haya, 76 vengue, 93 nogal
claro, 94 nogal medio.

AC 2110/XX

Colorantes al agua universales aconsejados siempre que se requiera la marca del
poro. Pueden sobrebarnizarse sea con productos al agua o al disolvente. Disponibles
en los siguientes colores: 07 amarillo oro, 13 blanco, 14 azul, 22 negro, 26 rojo vivo.

PATINA AP 1221/XX

Méxima uniformidad sobre las maderas desiguales. Por su elevada solidez rellena
los poros y baja la fibra mas que un tinte al agua normal. Para aplicarlo, diluir con
agua 1:1; Si el tinte a reproducir es claro, se puede utilizar AP 1221/00 y diluir menos.
Sobrebarnizado con productos al agua, no presenta problemas de sangrado. Disponible
en los siguientes colores: 00 transparente, 07 amarillo oro, 08 rojo, 09 naranja, 22 negro,
56 haya, 76 vengue, 92 nogal, 95 nogal oscuro.

XA 4034/XX

Estas pastas concentradas conteniendo oxidos de hierro se pueden mezclar entre
ellas y en diversas imprimaciones para obtener tintes uniformes aplicables a pistola,
cortina e inmersién. Disponibles en los siguientes colores: 04 amarillo 6xido, 08 rojo
oxido, 52 amarillo ocre, 53 granate, 54 rojo ladrillo, 57 negro ébano, 65 marrén, 72 negro,
84 nogal Brennero.

FONDOS

AU 406/13
Fondo monocomponente para interiores con elevada calidad de relleno y buena
lijabilidad que puede ser aplicada directamente sobre MDF o carpinteria.

AU 420

Fondo monocomponente para interiores que presenta una elevada transparencia y un
elevado poder de relleno. Su elevada tixotropia, unida a una buena lijabilidad, lo hace
un producto idéneo para todos aquellos sustratos dificiles de barnizar manualmente
debido a su forma, como piezas con salientes y muebles montados.

AU 465

Fondo al agua monocomponente idoneo para el barnizado de manufacturas de
madera para interiores, dotado de alta lijabilidad y alta cobertura. Por sus optimas
caracteristicas de transparencia e impregnacion de las fibras lefiosas, se aconseja
el empleo del fondo AU 465 en todas las situaciones en las que se desee un color de
madera similar a aquellos obtenidos con los fondos de tipo poliuretanico.

AU 474/XX

Fondo bicomponente para interiores que puede aplicarse directamente a pistola sobre
MDF o carpinteria. Tiene un contenido elevado de pigmento blanco y un elevado residuo
solido. EI AU 474/XX puede utilizarse también como producto monocomponente y esta
disponible en version blanca (13) y negra (22).

AU 493/00

Fondo aislante hicomponente parainteriores. Para utilizar enmaderas contaninos como
el roble y el castafio, permite también obtener una buena cobertura. Sobreaplicable
con un fondo al agua o directamente con el acabado.




PRODUCTOS HYDROPLUS

FONDOS - ACABADOS

AF 49**

Fondo-acabado idoneo para tener una elevada verticalidad combinada con una buena
rapidez de dilatacion que permite la utilizacion en ciclos rapidos en tineles de secado
forzado. Se posiciona en la parte alta de las tipicas resistencias quimico-fisicas de los
productos moncomponentes.

AF 72**

Fondo-acabado al agua idoneo para el barnizado de manufacturas de madera para
interiores, datado de Optima resistencia quimica, dureza, transparencia y poder de
relleno. La buena verticalidad y dureza del AF 72**, unida a su 6ptima resistencia quimica,
permiten también el empleo del producto para estructuras sujetas a un uso elevado.

AF 74**

Fondo-acabado para interiores caracterizado por la rapidez de secado y tiempos
rapidos de apilado que lo convierten en la primera opcidn para los ciclos de barnizado
rapido con secado no forzado.

AF 85**/XX

Fondo-acabado para interiores, indicado para ciclos de poro abierto por el perfecto
disefio del poro. Existe la version transparente y blanca, pigmentables entre ambas.
Puede usarse como monocomponente o catalizado con AH1576 al 5%; En el segundo
caso se consigue tener propiedades aislantes en las maderas con taninos y mejorar la
resistencia quimico-fisica.




I ©RODUCTOS HYDROPLUS
PARA INTERIORES

ACABADOS

AL 880/XX

Acabado bicomponente brillante para interiores, caracterizado por una excelente
resistencia quimica y suavidad, disponible en las versiones transparente (00) y blanca
(13); también puede pigmentarse con las pastas XA2006/XX. Es aconsejable el pulido del
brillo, después del tiempo oportuno del secado, a fin de conseguir un mejor resultado
estético. Se utiliza sobre fondo poliéster.

AT 601

Acabado bhicomponente para interiores ideados para conseguir una opacidad final y
suavidad al tacto muy elevadas. Su resistencia a la ufia y su transparencia lo hacen el
producto ideal para conseguir un efecto “madera natural”. Viene catalizado al 10% con
AH 1503. Se puede aplicar sobre fondo al agua o como fondo-acabado en dos manos.

AT 48**/XX

Acabado bicomponente para interiores aconsejado cada vez que se busquen elevadas
resistencias quimico-fisicas, suavidady cobertura. La apariencia estética es equiparable
aladeunacabado al disolvente. AT 48**/XX esta disponible enlas versiones transparente
(00) y blanca (13), ésta dltima es utilizable también como un converter bicomponente
para el sistema tintométrico WOOD COLOR PLUS, con la adicion de las pastas al agua
XA 2006/XX. Disponibles en diversas opacidades.

AT 6420/BB — COFEEPROOF

Acabado blanco bicomponente para interiores, resistente a las manchas de café. El
acabado garantiza también resistencia al “marcado del metal”, al calor seco (hasta
70°C) y a la escritura, y confiere suavidad a la superficie barnizada. Estas caracteristicas
hacen del producto CoffeeProof el producto ideal para el barnizado de muebles de
cocina y salon; el acabado satisface entre otros los requisitos de la normativa 10S-
MAT-0066(IKEA). CoffeeProof también puede utilizarse como converter bicomponente
para el sistema tintométrico WOOD COLOR PLUS, junto con la pasta al agua XA 2006/
XX. El acabado puede aplicarse, previo lijado, sobre los fondos al agua, poliuretanicos,
poliésteres y laminas melaminicas. Viene catalizado con AH 1564 al 10%.

AT 71**/XX

Acabado opaco tixotrdpico para interiores que, por su elevada tixotropia, se indica
particularmente para el barnizado de sillas; Para este empleo se puede usar como
fondo-acabado. Su excelente resistencia quimica y su dureza satisfacen los requisitos
de la normativa 10S-MAT-0066 (IKEA). INFORME DE TEST CATAS 109513/1 — Resistencia
de las superficies a los liquidos frios EN 12720:2009

AT 99**/XX

Acabado monocomponente opaco para interiores dotado de elevada dureza y buena
resistencia quimica. Formuladas con resinas no amarilleantes poliuretanicasy acrilicas,
este acabado garantiza la constancia del color en el tiempo. La buena tixotropia y
dureza, unida a la elevada homogeneidad del agente opacante y a la suavidad, hacen
del AT 99**/XX una alternativa valida para los ciclos con bajo impacto ambiental.
Disponible en las versiones neutra pigmentable (NN) y en la blanca pigmentable (BB).
Es el converter utilizado, junto con las pastas al agua XA 2006/XX, para el sistema
tintométrico WOOD COLOR PLUS. Disponible en varias opacidades.
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INNOVATIVE WOOD SOLUTIONS

Sayerlack is a brand of The Sherwin-Williams Company

Sherwin-Williams Spain Coating, S.L.U.
C/Aldaya, 9. P.I. Beniparrell (Valencia)-Espafia
Tel: 96 1218980. Fax: 96 1212026
info@sayerlack.es - www.sayerlack.es

Technical Service:
tel. +39 051 770770 - fax +39 051 770521
customerservice@sayerlack.com



